l'industrie de fabrication d’articles mé-
talliqgues. Les diamétres courants vont
de 0.80 mm a 10 mm. Les condition- g :
nements disponibles pour ces produits
sont trés variés: de la botte de 30 kg a

la couronne trancannée d’une tonne.

AR S A T -

_mwwmm.ﬂ
AN i 4..-..@,“,,.* ;

liil FILMETAL i

-1l acier clair / galvanisé / cuivreé

Ces produits sont utilisés par toute

Principaux revétements

Galvanisé

Cuivré

La galvanisation est obtenue par un dép6t de zinc
réalisé a chaud ou par électrolyse. Ce revétement
est employé aussi bien pour ses qualités esthéti-
gues que pour ses capacités a résister a la corros-

Le cuivrage d'un fil est toujours réalisé par voie élec-
trolytique. La couche de cuivre déposée est de quel-
gues microns. Ce revétement est recherché avant
tout pour son aspect, ses qualités autolubrifiantes,

ion. L'épaisseur de la couche déposée est définie
par la Norme Francaise A 91131 classe A, B, ou C.

mais aussi pour sa soudabilité.

Principaux états métallurgiques (Rm moyennes données a titre indicatif pour 0.02 & 0,09 % de carbone)

Clair (ou écroui)

Recuit

Retréfilé (ou 1/2 dur)

Les fils fournis sous I'appellation
«écroui» sont conditionnés immé-
diatement aprés les premiéres
passes de tréfilage (pas de traite-
ment thermique). Les résistances
vont généralement de 600 a 1200
N/mm2 : le fil est rigide).

Le fil clair peut étre livré dans
I'état. Il peut étre également gal-
vanisé (galva sur clair) ou cuivré
(clair cuivré).

Comme son nom lindique le fil
fourni sous I'appellation «recuit» a
bénéficié, en plus des passes de
tréfilage, d'un ou de plusieurs trai-
tements thermiques.

La résultante est une résistance a
la traction trés basse (300 a 500
N/mm?2) donnant donc un produit
souple et malléable.

Le fil retréfilé est un compromis
des deux précédents. La résis-
tance est généralement moyenne
(500 / 700 N/mm?2).

Dans le cas des fils galvanisés,
cette finition est souvent recher-
chée pour son aspect brillant et
pour la bonne tenue du revéte-
ment lors des phases de formage.

Pour les fils clairs sans revétement, les états de surface que nous élaborons ont été étudiés pour leur
bonne compatibilité avec le nickelage, le chromage, la peinture ou la plastification.

A noter : nous assurons le dressage et la coupe de ces différents produits a la longueur désirée.
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